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Rozmiar gwintu do rozmiaru M 6 do rozmiaru M 36

Wytrzyma¬o‚ç ‚rednia/wysoka niska

Czas uzyskania pe¬nej wytrzyma¬o‚ci 1 3 godz. 6 godz.

Moment zerwania dla ‚ruby M10 10 Nm 6 Nm

Max. Temperatura pracy +150 °C +150 °C

Opakowania 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

Loctite® 222 
Skuteczny w z¬åczach gwinto-
wych ze wszystkich rodzajów
metali. Chroni przed poluzo-
waniem spowodowanym 
drganiami cz™‚ci takich jak,
‚ruby mocujåce pomp, silników,
skrzyñ biegów i pras. Zalecany
do stosowania w przypadkach,
kiedy urzådzenia w czasie
przeglådu så rozkr™cane przy
u¿yciu narz™dzi r™cznych i gdy
cz™‚ci så zaolejone.
P1 NSF Reg. No.: 123000
ANSI/NSF Standard 61
Atest PZH

Przyk¬ady zastosowañ

1 W temperaturze 22 °C

Niska

■ Odporne na drgania
■ Jednosk¬adnikowe – czyste i ¬atwe w u¿yciu
■ Mo¿liwo‚ç stosowania do ró¿nych rozmiarów gwintów – obni¿ajå koszty 

magazynowania
■ Uszczelniajå gwinty w otworach przelotowych

Porady:

■ Przed klejeniem nale¿y oczy‚ciç cz™‚ci za pomocå Loctite® 7063

■ Przy zabezpieczaniu gwintów w temperaturze poni¿ej 5 °C 

zastosuj najpierw aktywator Loctite® 7240

■ Je¿eli zabezpieczane gwinty by¬y wcze‚niej przemywane w roztworach

wodnych lub ch¬odzåco-smarujåcych pozostawiajåcych warstw™ ochronnå

na powierzchni, nale¿y wyp¬ukaç je w goråcej wodzie

■ Je¿eli jeden z elementów wykonany jest z tworzywa sztucznego, sprawdΩ 

informacje na stronach 18 i 19 dotyczåce klejenia b¬yskawicznego

Loctite® 290
Zalecany do zabezpieczania
uprzednio zmontowanych
po¬åczeñ np. ‚rub w przyrzå-
dach, w z¬åczach elektrycznych
i ‚rub nastawczych.
Atest PZH

Penetrujåcy 

Tak 

Zabezpieczanie gwintów – 
Zabezpieczanie po¬åczeñ gwintowanych

Wybór

Czy cz™‚ci så ju¿ skr™cone?
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243 2701 268248

do rozmiaru M 36 do rozmiaru M 50 do rozmiaru M 20 do rozmiaru M 50

‚rednia ‚rednia wysoka wysoka 

2 godz. 6 godz. 6 godz. 24 godz.

20 Nm 19 Nm 38 Nm 25 Nm

+150 °C +150 °C +150 °C +150 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml 9 g, 19 g sztyft 10 ml, 50 ml, 250 ml 9 g, 19 g sztyft

Loctite® 243 
Skuteczny w z¬åczach gwinto-
wych ze wszystkich rodzajów
metali. Chroni przed poluzo-
waniem spowodowanym 
drganiami cz™‚ci takich jak,
‚ruby mocujåce pomp, silników,
skrzyñ biegów i pras. Zalecany
do stosowania w przypadkach,
kiedy urzådzenia w czasie
przeglådu så rozkr™cane przy
u¿yciu narz™dzi r™cznych i gdy
cz™‚ci så zaolejone.
P1 NSF Reg. No.: 123000
ANSI/NSF Standard 61
Atest PZH

P¬yn

Wysoka

Loctite® 248
Wygodny w użyciu, nie spływa.
Zalecany w przypadkach, gdy
dostęp do złączy jest 
utrudniony – w pozycjach sufi-
towych, elementach dostęp-
nych od dołu urządzenia, które
nie mogą być łatwo zdemon-
towane i ustawione w innej
pozycji. Skuteczny na wszyst-
kich typach metalowych złączy
gwintowych. Zalecany w apli-
kacjach gdzie wymagany jest
okresowy demontaż w narzę-
dziach mechanicznych, pra-
sach, sprężarkach, skrzyniach
biegów i do rur mocujących.
Spełnia wymagania norm
ANSI/NSF Standard 61

Loctite® 2701 
(ulepszony Loctite® 270)
Stosowany do wszystkich
z¬åczy metalowych (¬åcznie 
ze stalå nierdzewnå i stalå 
zabezpieczonå pow¬okå
ochronnå np. cynkowå), które
nie så rozkr™cane w czasie
przeglådu. 
Zalecany do sta¬ych po¬åczeñ
‚rubami dwustronnymi w
blokach silników i obudowach
pomp.
Atest PZH tylko 
Loctite® 270

Loctite® 268
Wygodny w u¿yciu, nie sp¬ywa.
Zalecany w przypadkach, gdy
dost™p do z¬åczy jest utrudniony
– w pozycjach sufitowych, 
elementach dost™pnych od
do¬u urzådzenia, które nie
mogå byç ¬atwo zdemontowane
i ustawione w innej pozycji. 
Skuteczny na wszystkich 
typach metalowych z¬åczy
gwintowych. Zalecany do apli-
kacji gdzie nie jest wymagany
demonta¿ podczas przeglådów
okresowych – ‚ruby uk¬adu 
zawieszenia, ‚ruby mocujåce
przek¬adni i pomp, ‚ruby i
szpilki obudów ¬o¿ysk.

Nie 

Jaka jest ¿ådana wytrzyma¬o‚ç po¬åczenia?

P¬yn Pó¬sta¬yPó¬sta¬y

“rednia

(ulepszony 270)


