Uszczelnianie gwintow

Uszczelnianie elementow gwintowanych

m Zastepuje konopie, tasmy i pasty
m Plynne uszczelniacze zapewniaja 100% przyleganie powierzchni gwintow

m Plynne uszczelniacze nie sptywaja, nie kurczg sie a ich nadmiar nie blokuje
uszczelnianych systemoéw (rowniez filtrow)

m Gwarantuje mozliwos¢ rozigczenia uszczelnionych elementéw przy uzyciu

zwyktych narzedzi

Czy uszczelniane czesci sa metalowe czy plastikowe?

Porady:
m Przed uszczelnianiem oczysci¢ czesci za pomoca
Loctite® 7063

m Przy uzyciu uszczelniaczy (Loctite®542, 577, 572 lub 561) w

Laczenie nie gwintowanych ztaczek plastikowych

Czy wymagana jest regulacja po zakonczeniu montazu?

temperaturze nizszej niz 5 °C, zastosuj najpierw Loctite® 7240 Tak Nie
(aktywator)
m Jezeli uszczelniane gwinty byty wczesniej przemywane
w ro_ztw_orach czyszczacych !ub chiodzagcp-smarulqcych Nié Uszczelniacz w plynie
zawierajacych azotany, nalezy wyptukac je w goracej
wodzie'
Wybor 55 5331
Opis Ni¢ Utwardzajacy sie zel
Maksymalna srednica gwintu testowane do 4" 3"
Odpornos¢ na temperature +130 °C +150°C
Sita demontazu niska niska

Rodzaj uszczelnianych czesci

metalowe, plastikowe
lubkombinacja obydwu

metalowe, plastikowe
lubkombinacja obydwu

Natychmiastowa szczelnos$¢ instalacji niskocisnieniowych

tak

tak

Opakowania

50 m, 150 m nici

100 ml

' Nie dotyczy produktow 5331/55

‘ Przyktady zastosowan
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Loctite® 55

Moze by¢ bezpiecznie stoso-
wany do metalowych i plasti-
kowych ztgczy gwintowych.
Woda pitna: produkt znajduje
sie na licie srodkéw WRC
mogacych mie¢ kontakt z woda
przeznaczong do picia do tem-
peratury 85 °C, spetnia wymogi
normy BS 6920 oraz zalecenia
KTW dla cieptej i zimnej wody.
Gaz i woda: spetnia wymogi
niemieckiej normy DVGW (No.
DV-5142AU0166) oraz normy
DIN 30660. Testowany zgodnie
z EN751-2 Klasa Arp.

Zgodny z ANSI/NSF
Standard 61

Atest PZH Certyfikat INIG

Loctite® 5331

Zalecany do plastikowych lub
metalowo plastikowych ztagczy
gwintowych z goraca lub zimng
wodg, np. w plastikowych
instalacjach hydraulicznych, w
przemysle i rolnictwie lub w
systemach odwadniajacych.
Znajduje sie na liscie srodkéw
WRC mogacych wchodzi¢

w kontakt z wodg przezna-
czong do picia do temperatury
85°C.

Atest P1 Nr 123620

IGNIG 2466/GU-2/98



Rury do R¥% z gwintem

Czesci metalowe

Czy gwinty sg drobne czy grubozwojne?

Rury do R¥ z gwintem grubozwojnym

drobnozwojnym Polstaly
542_ 561
(do iz:)%cggnl:g‘g::azl:‘l;,%zlﬂsych (Ogodlnego stosowania) (Wolno utwardzalny)
Utwardzajacy sie zel Utwardzajacy sie zel Utwardzajacy sie zel Utwardzajacy sie produkt potstaty
3/4" 3" 3" 3"
+150°C +150°C +150°C +150 °C
Srednia Srednia Srednia niska
metal metal metal metal
nie tak tak tak
10 mi, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 19 g sztyft

Loctite® 542

Zalecany do ztaczy drobnoz-
wojnych z gtadkim gwintem w
instalacjach hydraulicznych,
pneumatycznych i ztgczy o
matej Srednicy.

Produkt spetnia wymogi
niemieckiej normy DVGW (Nr
96.02e125). Testowany zgodnie
zEN751-1. Spetnia wymogi
normy BS6956 Typ A do
uszczelniania przewodéw
gazowych.

Certyfikat INIG

Loctite® 577

Zalecany do wszelkich metalo-
wych zigczy grubozwojnych.
Odpowiedni do szybkiego sto-
sowania w niskich temperatu-
rach, np. naprawy instalacji
zewnetrznych. Produkt spetnia
wymogi niemieckiej normy
DVGW (Nr 96.04e125). Testo-
wany zgodnie z EN751-1.
Spetnia wymogi normy BS
6956 Typ B do uszczelniania
przewoddéw gazowych. Znajdu-
je sie na liscie $srodkéw WRC
mogacych mie¢ kontakt z wodg
przeznaczong do picia.

Atest P1 NSF Nr 123001
Certyfikat INIG

Certyfikat WRC 0302507

Loctite® 572

Zalecany do wszelkich metalo-
wych ziaczy grubozwojnych,
gdzie wymagany jest dtugi
czas utwardzania niezbedny
do dopasowania zaworéw

i czgsci. Spetnia wymogi
normy BS 6956 Typ B do
uszczelniania przewoddw
gazowych.

Certyfikat INIG

Loctite® 561

Wygodny w uzyciu, nie sptywa.
Zalecany do metalowych ztgczy
grubozwojnych, gdzie wyma-
gany jest okresowy demontaz.
Idealny do stosowania w wielu
gateziach przemystu witacznie
z przemystem chemicznym,
uzdatniania wody i motoryza-
cyjnym.

Spetnia wymagania norm
ANSI/NSF Standard 61
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