Mocowanie —
Zabezpieczenie potaczen cylindrycznych

m Produkty o wysokiej i Sredniej wytrzymatosci — moga przenosi¢ wysokie
obcigzenia oraz zapobiegajg korozji ciernej

m Wypelniajg ubytki — zabezpieczajg przed korozjg

m Pozwalaja na wiekszg tolerancje pasowania elementéw

m Catkowita 100% powierzchnia styku — rownomiernie przenosza obcigzenia
i naprezenia

Czy czesci sg bardzo zuzyte?

Porady: Tak
m Wszystkie czeéci przed mocowaniem musza by¢ czyste (szczeliny do 0.5 mm)
i suche — uzyj Loctite® 7063
m Jesli sSrodek mocujacy bedzie stosowany w temperaturze
nizszej niz 5°C, uzyj najpierw Loctite® 7240 lub 7649
(aktywator)
m Jezeli mocowane czesci byly wczesniej przemywane
w roztworach czyszczacych lub chtodzgco smarujacych Tak
zawierajacych azotany, nalezy wyptukac je w gorace;j
wodzie
m Produkt moze by¢ uzyty do zwigkszenia wytrzymatosci
dotychczasowego rozwigzania konstrukcyjnego

Plyn
Wybor 660 641
(z aktywatorem 7240)

Wymagana wytrzymatos$é wysoka Srednia
Czas ustalania’ 20 min. 30 min.
Luz na s$rednicy do 0.5mm do 0.1mm
Max. odpornos¢ na temperature 150°C 150°C
Opakowania 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

' w temperaturze pokojowej dla stalowych ztaczy

‘ Przyktady zastosowan

Loctite® 660 Loctite® 641

(uzywac z aktywatorem 7240) Zalecany do cze$ci wymagaja-
Stosowany do naprawy zuzytych  cych przysztego demontazu, np.
wspotosiowych elementéw, bez tozysk mocowanych na osiach
koniecznosci dodatkowej obrdbki; i w gniazdach.

pozwala na ponowne wykorzysta- Atest PZH

nie wybitych tozysk, tulei, gniazd,

stozkéw, wielowypustow, klindw

itp.
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Nie (szczeliny do 0.25 mm)

Czy czesci beda demontowane
W czasie pdzniejszych przegladéw? np. tozyska

Nie

Temperatura pracy powyzej 150 °C?

Tak (do 175 °C)

Nie

Jak szeroka jest szczelina?

Po6t-Staty do 0.25 mm do 0.1mm
668 648 638 603
(udoskonalony 601)

Srednia wysoka wysoka wysoka
30 min. 5min. 8 min. 8 min.

do 0.15mm do 0.15mm do 0.25 mm do 0.1mm
150°C 175°C 150°C 150°C

9 g, 19 g sztyft 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

Loctite® 668

Sztyft Sredniej wytrzymatosci do
montazu czesci wspétosiowych
Wygodny w uzyciu. Zalecany

w przypadkach, gdy dostep do
ztaczy jest utrudniony — w pozyc-
jach sufitowych, elementach,
ktére nie moga by¢ tatwo usta-
wione w innej pozycji. Zalecany
do wszystkich typéw mocowan
wspotosiowych wymagajacych
Sredniej wytrzymatosci.
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Loctite® 648

Zalecany do mocowar tozysk pa-
sowanych na wcisk lub z luzem,
tam gdzie wymagana jest odpor-
no$¢ na wysokie temperatury,

np. przy osadzaniu tulei, fozysk,
pierécieni uszczelniajgcych,
wentylatoréw i prowadnic.
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Loctite® 638

Cechuije sie bardzo dobrg odpor-
noscig na osiowe i promieniowe
obcigzenia. Zalecane do moco-
wania watéw, przektadni zebatych,
kot pasowych i im podobnych
czesci cylindrycznych. Atest KTW
dla cieptej i zimnej wody.
Certyfikat WRC 9909511
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Loctite® 603

(ulepszony Loctite® 601)

Stuzy do mocowanych ciasno
pasowanych czgsci cylindrycznych
(szczelina do 0.1 mm) oraz

w miejscach gdzie niemozliwe jest
doktadne oczyszczenie czesci ze
smaru. Produkt zostat sprawdzony
i zatwierdzony do osadzania
tozysk.
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