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660 641

Wymagana wytrzyma¬o‚ç wysoka ‚rednia

Czas ustalania1 20 min. 30 min.

Luz na ‚rednicy do 0.5 mm do 0.1mm

Max. odporno‚ç na temperatur™ 150 °C 150 °C

Opakowania 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 

Mocowanie –
Zabezpieczenie po¬åczeñ cylindrycznych
■ Produkty o wysokiej i ‚redniej wytrzyma¬o‚ci – mogå przenosiç wysokie 

obciå¿enia oraz zapobiegajå korozji ciernej
■ Wype¬niajå ubytki – zabezpieczajå przed korozjå
■ Pozwalajå na wi™kszå tolerancj™ pasowania elementów
■ Ca¬kowita 100% powierzchnia styku – równomiernie przenoszå obciå¿enia

i napr™¿enia

Loctite® 660 
(u¿ywaç z aktywatorem 7240)
Stosowany do naprawy zu¿ytych
wspó¬osiowych elementów, bez
konieczno‚ci dodatkowej obróbki;
pozwala na ponowne wykorzysta-
nie wybitych ¬o¿ysk, tulei, gniazd, 
sto¿ków, wielowypustów, klinów
itp.
Atest P1 NSF Nr 123704
Atest PZH

Loctite® 641
Zalecany do cz™‚ci wymagajå-
cych przysz¬ego demonta¿u, np. 
¬o¿ysk mocowanych na osiach 
i w gniazdach.
Atest PZH

Tak 
(szczeliny do 0.5 mm)

1 w temperaturze pokojowej dla stalowych z¬åczy

Porady:
■ Wszystkie cz™‚ci przed mocowaniem musza byç czyste 

i suche – u¿yj Loctite® 7063
■ Je‚li ‚rodek mocujåcy b™dzie stosowany w temperaturze

ni¿szej ni¿ 5°C, u¿yj najpierw Loctite® 7240 lub 7649 
(aktywator)

■ Je¿eli mocowane cz™‚ci by¬y wcze‚niej przemywane 
w roztworach czyszczåcych lub ch¬odzåco smarujåcych 
zawierajåcych azotany, nale¿y wyp¬ukaç je w goråcej 
wodzie

■ Produkt mo¿e byç u¿yty do zwi™kszenia wytrzyma¬o‚ci 
dotychczasowego rozwiåzania konstrukcyjnego

Tak

Czy cz™‚ci så bardzo zu¿yte?

Przyk¬ady zastosowañ

Wybór 
(z aktywatorem 7240)

Płyn
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648 638 603 668

‚rednia wysoka wysoka wysoka 

30 min. 5 min. 8 min. 8 min.

do 0.15 mm do 0.15 mm do 0.25 mm do 0.1mm

150 °C 175 °C 150 °C 150 °C

9 g, 19 g sztyft 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 

Loctite® 648
Zalecany do mocowañ ¬o¿ysk pa-
sowanych na wcisk lub z luzem, 
tam gdzie wymagana jest odpor-
no‚ç na wysokie temperatury, 
np. przy osadzaniu tulei, ¬o¿ysk, 
pier‚cieni uszczelniajåcych, 
wentylatorów i prowadnic.
Atest PZH

Loctite® 603
(ulepszony Loctite® 601)
S¬u¿y do mocowanych ciasno 
pasowanych cz™‚ci cylindrycznych
(szczelina do 0.1 mm) oraz
w miejscach gdzie niemo¿liwe jest 
dok¬adne oczyszczenie cz™‚ci ze 
smaru. Produkt zosta¬ sprawdzony
i zatwierdzony do osadzania 
¬o¿ysk.
Atest P1 NSF Nr 123003
Atest PZH

Loctite® 638
Cechuje się bardzo dobrą odpor-
nością na osiowe i promieniowe
obciążenia. Zalecane do moco-
wania wałów, przekładni zębatych,
kół pasowych i im podobnych
części cylindrycznych. Atest KTW
dla ciepłej i zimnej wody.
Certyfikat WRC 9909511
Atest PZH

Loctite® 668 
Sztyft średniej wytrzymałości do
montażu części współosiowych
Wygodny w użyciu. Zalecany 
w przypadkach, gdy dostęp do
złączy jest utrudniony – w pozyc-
jach sufitowych, elementach,
które nie mogą być łatwo usta-
wione w innej pozycji. Zalecany
do wszystkich typów mocowań
współosiowych wymagających
średniej wytrzymałości.
Atest PZH

Nie (szczeliny do 0.25 mm)

Czy cz™‚ci b™då demontowane 
w czasie póΩniejszych przeglådów? np. ¬o¿yska

do 0.1mmdo 0.25 mmPół-Stały

Nie 

Tak (do 175 °C)

Temperatura pracy powy¿ej 150 °C?

Nie 

Jak szeroka jest szczelina?

(udoskonalony 601)


