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8001 81928191

Postaç czarny kremowa pasta bezbarwny

Rodzaj oleju i dodatki MoS2 PTFE olej mineralny

Lepko‚ç – – 11 mm2/s

Zakres temperatur pracy -180 do +450 °C -180 do +260 °C -20 do +120 °C

Test obciå¿eniowy kulek – – 1800

Opakowania 400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol

Smarowanie – Oleje i suche
pow¬oki smarne
■ Zapobiegajå zacieraniu i zapiekaniu si™ cz™‚ci w czasie monta¿u i pracy
■ Powstrzymujå korozj™ i utlenianie w ‚rodowisku agresywnym chemicznie

i termicznie
■ Penetrujå i uwalniajå skorodowane po¬åczenia
■ Zapobiegajå zu¿yciu i zgrzewaniu na zimno podczas monta¿u i eksploatacji

Sucha pow¬oka smarna                

Olej penetrujåcy o
niskiej lepko‚ci

Loctite® 8001
Olej mineralny – 
Spray – dopuszczony 
do przemys¬u
spo¿ywczego
Uniwersalny olej pene-
trujåcy. Produkt mo¿e
byç stosowany w prze-
my‚le spo¿ywczym, far-
maceutycznym i tekstyl-
nym.
Idealny do smarowania
gniazd zaworów, pier-
‚cieni, ¬añcuchów, za-
wiasów, no¿y tnåcych,
mechanizmów linii tran-
sportowych w przemy‚le
spo¿ywczym oraz 
maszyn do szycia.
Atest H1 NSF Nr:
122999

(do kontaktu z ¿ywno‚ciå)

Do stosowania 
w kontakcie 
z ¿ywno‚ciå

Loctite® 8192
Pow¬oka PTFE
Zatwierdzona do stoso-
wania w kontakcie 
z ¿ywno‚ciå. 
Spe¬nia wymogi 
CNERNA Guide 1992.
Idealna do ta‚m
przeno‚nikowych, 
prowadnic i krzywek.
Atest H2 NSF Nr:
122980

Ogólnego 
stosowania

Loctite® 8191
Przeciwcierna 
pow¬oka z MoS2

w aerozolu
B¬yskawicznie schnåca
pow¬oka zabezpieczajå-
ca powierzchnie przed
korozjå i korozjå ciernå.
Podnosi skuteczno‚ç
dzia¬ania olejów i sma-
rów.

Przyk¬ady zastosowañ

Wybør
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82018021 8030/803180188011

≠ó¬ty bezbarwny bezbarwny liquid Żółtawy płyn Żółtawy płyn

olej syntetyczny olej mineralny olej silikonowy olej mineralny olej mineralny

11 mm2/s < 100 mPa.s 350 mPa.s 8030: 175 mm2/s 
8031: 46 mm2/s

17.5 mm2/s

-30 do +250 °C nie dotyczy -30 do +150 °C nie dotyczy -20 do+120 °C

1260 nie dotyczy nie dotyczy 5000 –

400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol 8030: 250 ml butelka, 
8031: 400 ml aerozol

400 ml aerozol

Loctite® 8021
Olej silikonowy
Produkt jest niskiej
lepkości olejem siliko-
nowym ogólnego sto-
sowania, używany jest
do smarowania me-
talowych i niemetalo-
wych powierzchni.
Może być stosowany
jako środek do 
luzowania.
Atest PZH

Loctite® 8031
Olej ch¬odzåco-
smarujåcy
Zabezpiecza narzędzia
skrawające podczas pracy.
Używany podczas wier-
cenia, cięcia i gwintowa-
nia stali i metali nieże-
laznych. Specjalnie opra-
cowany i zalecany do
stali nierdzewnej.

Loctite® 8201
Spray o pi™ciu zasto-
sowaniach
Uwalnia, smaruje, czy‚ci.
Wypiera wilgoç i zabez-
piecza przed korozjå. 
Idealny do smarowania
metali i uwalniania za-
pieczonych cz™‚ci.
Atest PZH

Olej silikonowy
Ogólnego 

stosowania

Olej

Uwalnia 
skorodowane 

i zapieczone cz™‚ci.
Olej do ¬añcuchów

Olej ch¬odzåco-
smarujåcy

Loctite® 8011
Olej do ¬añcuchów -
Spray – Odporny na
wysokie temperatury
Olej odporny na utlenia-
nie, co zapewnia jego
d¬ugotrwa¬å prac™ na
smarowanych powier-
zchniach.
Produkt jest stosowany
do smarowania nie-
os¬oni™tych mechani-
zmów, przeno‚ników i
¬añcuchów pracujåcych
w wysokich temperatu-
rach (do +250 ºC).
Atest H2 NSF Nr:
122978

Loctite® 8018
Solvo Rust – 
Odrdzewiacz
Uwalnia zardzewia¬e,
skorodowane i zapie-
czone cz™‚ci. Penetru-
jåcy olej u¬atwiajåcy de-
monta¿ skorodowanych
nakr™tek, sworzni, ‚rub,
z¬åczek i innych cz™‚ci
gwintowanych lub meta-
lowych spotykanych
w urzådzeniach prze-
mys¬owych. Równie¿
zalecany do czyszcze-
nia cz™‚ci przed smaro-
waniem lub stosowany
jako lekki smar zabez-
pieczajåcy przed 
korozjå.
Atest PZH


