Generalne Przedstawicielstwo firmy REMA TIP TOP Stahlgruber GmbH w Polsce

Informacja o produkcie

Powtoka chroni aca przed korozj a

LINING 68 dla betonu

OPIS PRODUKTU: LINING 68 jest powtokg wzmachiang ptytami szklanymi na bazie
wysokogatunkowej zywicy winyloestrowej. Powitoka sktada sie z warstwy gruntujacej,
warstwy bazowej, ptyty szklanej typu E oraz warstwy zewnetrznej COROFLAKE 60.
Grubo$é powtoki wynosi 2,5 — 3,5mm.

ZAKRES ZASTOSOWANIA: Powtoka LINING 68 przeznaczona jest do zabezpie-
czania konstrukcji betonowych i zbiornikéw zbierajacych przed tugami, jak np. tug
sodowy do 50% stezenia czy wiekszosc¢ rozcienczonych

TEMPERATURA PRACY: +75°(na mokro)

SRODEK WIAZACY: zmodyfikowane zywice winyloestrowe

WYPELNIACZ: piasek kwarcowy

ROZPUSZCZALNIK: styren (reaktywny)

KONSTRUKCJA: elementy konstrukcyjne, ktére majg by¢ powlekane, muszg byc¢
wykonane zgodnie z normami DIN 1045 i DIN 28052. Nalezy zadbac¢ o to, aby szero-
kosc rys nie przekroczyta 0,2mm.

PRZYGOTOWANIE: powierzchnie betonowg nalezy przygotowa¢ w odpowiedni
sposob, tak aby byla sucha, wolna od oleju i kurzu i wykazywata minimalng wytrzy-
mato$¢ na rozcigganie 1,5 N/mm?, minimalng wytrzymato$é na zgniatanie 25 N/mm?.
Wilgotno$¢ betonu nie moze przekraczaé 4%.

Uklad warstw:

zuzycie
Warstwa gruntujgca LINING 68 zywica i utwardz. Nrl 300 g/m?
Warstwa bazowa LINING 68 zywica i utwardz. Nrl 1000 g/m?
proszek F-1 2400 g/m?
Warstwa wzmacniajgca LINING 68 zywica i utwardz. Nrl 1000 g/m?
plyta szklana 450 g/m? 500 g/m?

Warstwa pokrywajac COROFLAKE 60 skt. A+B / zywica i utwardz. Nrl1 - 300 g/m?

Mieszanie: stosunek czesci wagowych 100:2, sktadniki zywiczne i utwardzacz mie-
szaC za pomocg wolnobieznego mieszadta (200 obr/min) az do momentu, gdy po-
wstanie jednorodna mieszanina. Proporcje te odnoszg sie do warstwy gruntujgcej,
zywicy zasadniczej, warstwy pokrywajgcej i zapieczetowania. W przypadku warstwy
bazowe] dodaje sie do 1000g mieszaniny zywica/utwardzacz 2500g proszku F1.
Mieszanie odbywa sie az do momentu uzyskania jednorodnej mieszaniny.



Kleisto $¢ konfekcyjna: 32 godz. (+2° C) 16 godz. (+10C) 6 godz. (+20C)
4 godz (+309

Sposob nanoszenia powioki:  szpachlowanie i rolkowanie.

Obrobka: na zagruntowang powierzchnie nanosi sie za pomocg szpachli warstwe
powtoki grubosci 1mm i natychmiast przykrywa matg szklang typu E, nastepnie rolku-
je w ten sposob, aby nie zamkngé pecherzy powietrza. Na te nieutwardzong po-
wierzchnie naktada sie drugg mate szklang typu E i ponownie rolkuje nie zamykajac
pecherzy powietrza. Aby unikngé wystajacych widkien szklanych, zakrywa sie powto-
ke widkning typu C. Naniesienie warstwy pokrywajgcej konczy proces naktadania
powtoki. Podczas naktadania powtoki nalezy przestrzegac¢ czasow kleistosci konfek-
cyjnej podanych wczesniej.

Wiecej informacji na temat obrobki mozna znalezé w ,Wytycznych dotyczacych ob-
rébki powtoki LINING 65 dla betonu”.

Czyszczenie urz gdzen: rozpuszczalnik T - 100

Sktadowanie: okres sktadowania w temperaturze +20C wynosi 6 mi esiecy. Materiat
musi by¢ sktadowany w chtodnym i suchym pomieszczeniu.

Ciezar wia sciwy: 1,1 kg/l (mieszanina bez wypetniacza)
Lepko $¢: 450 mPas = 300 (mieszanina)
Temperatura zaptonu: LINING 65 (zywica) +32°

Utwardzacz nr 1 +70°

Modut spr ezysto $ci wzdtu znej: 6000 - 8000 Mpa (DIN EN 1SO 178) proba na zgi-
nanie

Odporno $¢ na rozci aganie: 50 MPa (DIN EN I1SO 527)

Wytrzymato §¢€ na zgniatanie: 65 MPa (DIN EN ISO 604)

Wspétczynnik rozszerzalno _$ci: 27 — 30 x 10° 1/ (ASTM D 696-90) linearnie

Przyczepno $¢é: 1,5 N/mm? (DIN 1SO 24624) do stali typu C; 1,5 N/mm? do betonu

Twardo $§¢: 35 Barcoli (DIN EN 59)

Powyzsze dane bazujg na wielu doswiadczeniach i sq wartosciami zgdanymi, ktore
okres$lajg jakos$¢ powtoki - nie sg jednak wartosciami gwarantowanymi.

Zastrzega sie mozliwos$¢ wprowadzenia modyfikacji, ktére nie zmieniajg produktu w
SposOb zasadniczy i majg stuzy¢ jego ulepszeniu.
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